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(57) Die Erfindung betrif ft ein Verfahren zur Herstellung massiver 
Kugelchen, insbesondere aus Glas, die vorzugsweise als Mahlkorper 
in schnellaufenden Ruhrwerkskugelmiihlen zur Mahlung, Reibung, 
Dispergierung und Homogenisierung verschiedener Suspensionen 
Verwendung finden. Ziel der Erfindung ist die Schaffung eines 
Verfahrens, mit dem Glaskugelchen unmittelbar aus einem 
Schmelzglasstrom wirkungsvoll und wirtschaf tlich herzustellen 
sind, wobei wahrend des Formvorganges die Glaskugelchen gehartet 
werden sollen. Erf indungsgemaB wird ein Schmelzglasstrom zwei 
Walzen zugefuhrt, welche miteinander entgegengesetzt auf ihren . 
Stirnflachen ablaufen und die in ihrem Auflenumfang mit eingravierten 
Halbkugeln versehen sind, wobei auf dem Wege des Abwalzens der 
. Schmelzglasstrom in die Eingravierungen gedruckt wird und so die 
Glaskiigelchen entstehen, die anschlieBend in ein Abkiihlbad geleitet 
werden. 
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Anv/enduiogsgebiete der Erfindung * 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
massiver Kiigelchen, insbesondere aus Glas, die vorzugs- 
weise als Mahlkbrper" in schnellauf enden Riihrwerkskugel- 
muhlen zur Herstellung von Beschichtungsmassen in der Mag- 
netbandproduktion, zum Feinmahlen, Anreiben, Dispergieren 
und Homogenisieren der verschiedensten Suspensionen Ver- 
wendung finden, die aber auch als Dichtkbrper fur Tint en- 
patronen, fur Fii^lungen von Rektif ikationskolonnen in der 
chemischen Industrie und fiir viele andere Zwecke eingesetst 
werden. 
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Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Ein bekanntes Verfahren zur Herstellung massiver Kiigel- 
chen aus Glas beruht darauf, dafi ein Schmelzglasstr om 
auf eine kalte Kontaktf lache fallt, wodurch das Glas in 
Tropfen zersprengt wird. 

Dabei wird ein Luftstrom auf die Beriihrungsstelle das 
Glasstroms mit der Oberf lache gerichtet,, tun das Zer- 
sprengen des Glasstroms zu unterstiitzen und die Tropfen 
abzufordern* 

Bei diesem Verfahren entsteht ein hoher Prozentsatz von 
Fasern und unregelmafliger Tropfen, was ein Produkt ent- 
sprechend minderer Qua lit at zur Polge hat. 

Ein anderes bfekanntes Verfahren besteht darin, dafl man 
zuerst Glas herstellt und dieses anschliefiend kiihlt # 
Das gekiihlte, als Scherben bezeichnete Glas wird dann auf 
die richtige Grofie der gewiinschten fertigen Glaskiigelchen 
gemahlen und gesiebt* Das . abgesiebte Material wird in 
eine Vorrichtung elngeflihrt, in der eine sich mit niedri- 
ger Geschwindigkeit nach oben bewegende Plamme die Glas- 
teilchen mitnimmt und dafiir sorgt, daB sich wahrend der 
Wander ung mit der Plamme in Kugeln V6rformt« Die zu Kugeln 
verformten Teilchen werden anschlieflend in geeigneten Be- 
haltern o.dgl. am oberen Ende des Turmes dieser Vorrich- 
tung gesammelt # 

Mit derartigen Verfahren lassen sich nur bestimmte Grofien 
von Glaskiigelchen bis zu einem maxima len Durchmesser von 
0,6 mm. produzieren. Ein weiteres bekanntes Verfahren zur 
Herstellung von Glaskiigelchen beruht darauf, dafi man ge- 
mahlene Glasteilchen durch einen elektrischen Lichtbogen 
fallen laBt, in dem die Teilchen schmelzen und sich in- 
f olgedessen zu Kugeln verformen. 

Dieses Verfahren weist nicht nur alle vorher aufgezahlten 
Nachteile auf, sondern ist auch noch besonders unwirt- 
schaftlich, weil die elektrische Erhitzung nur bei dem 
Yerfahrensabschnitt; zur Herstellung der Kiigelchen selbsf 
Verwendung findet. 
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Ein anderes bekanntes Verfahren besteht darin, daB man einen 
Schmelzglasstr om in einem mit hoher ^eschwindigkeit stromen- 
den TragergasStr om flieBen laSt, der im wesent lichen quer 
zum Schmelzglasstr om stromt, wodurch dad Glas zersprengt 
wird, 

Der Tr agergasstrom wird von einer Vielzahl von Brennern urn- 
schlossen, welche Verbrennungsprodukte mit einer Temperatur 
oberhalb des Schmelzpunktes des Glases erzeugen. Das zer- 
sprengte Glas wird dann von Gasstrom getrennt und anschlie- 
Bend gektihlt und gesarnmelt. 

Zu den Nachteilen eines solchen Verfahrens gehort es, daB 
die uber der Schmelztemperatur des Glases gehaltene Zone, 
in der sich die zarsprengten Glasteilchen zu Kugeln ver- 
formen, zu kurz ist, so daB ein ungewbhnlich hoher Prozent- 
satz von Fasern, langlichen Partikeln und anderweitig minde- 
res Produkt entstehen. AuBerdem sind mit einem derartigen 
Verfahren keine Glaskiigelchen groBeren Durchmessern erreich- 
bar. 

Ein weiteres bekanntes Verfahren beruht darauf , dafi in ein 
nahezu vertikal nach unten verlaufendes Flammenband ein- 
oder zweiseitig dlinne Glasfaden im nahezu rechten Winkel 
eingebracht und die sich bildenden Glaskiigelchen liber die 
gesaiate Flammenf eldlange mitgef iihrt und einem KLihlbad zu~ 
gef iihrt werden. 

Der Nachteil dieses Verfahrens besteht in der nur mit t el- 
mafiigen ^eistung. 

Weitere Verfahren zur Herstellung von Glaskiigelchen, bei- 
spielsweise die Verwendung eines Ultraschallwellenf eldes, 
eines Plasmabrenners, eines Metallbades oder die Einfuhrung 
einer vertikalen Blasflamme in einem Korper aus geschmolze- 
nem Glas o.dgl« sind zwar ebenfalls bekannt, weisen aber 
auch die Mangel auf , die oben im einzelnen aufgezeigt sind. 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist die £chaffung eines Verfahrens zur 
Herstellung von Glaskiigelchen, bei denen die oben erwahnten 
Nachteile iiberwunden sind. Weiter richtet sich die Erfindung 
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auf ein Yerfahren zur Herstellung von Glaskugelchen, mit 
denen die Glaskugelchen unmittelbar aus einem Schmelzglas- 
strorn geformt werden kbnnen* 

Mit dem erf indungsgemaBen Verfahren sollen sich kfeine Glas- 
kugelchen wirkungsvoll und wirtschaf t lich herstellen lassen 
wobei es moglich sein soil, die Glaskugelchen wahrend des 
Formvorganges zu harten. 

Merkmale der Erfindung 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch gelbst, daB ein 
Schmelzglasstrom zwei Walzen zugeleitet wird, die mitein- 
ander entgegengesetzt auf ihren 3tirnf lachen ablaufen, und 
die in ihren AiiBenumfang mit den gewLinschten eingravierten 
Halbkugeln versehen sind, wobei auf dem Wege des Abwalzens 
der Schmelzglasstrom in die Eingravier ungen gedruckt wird 
und so die Glaskugelchen entstehen, die anschlieBend in 
ein Abkiihlbad geleitet werden* 

Das erf indungsgesiafie Verfahren weist gegenuber den be- 
kannten Verfahren wesentliche Vorteile auf, die darin 
gipfeln, da/3 auf sehr wirtschaf tliche Weise Glaskugelchen 
mit ausgezeichneter Qualitat in verschiedenen Abmessungen 
zwischen 2 und 1 0 ram gefertigt werden kbnnen a 

Ausf uhrungsbei spiel 

Das erf indungsgemaBe Verfahren wird nachstehend an Hand 
eines Ausf iihrungsbeispieles naher erlautert. Die zugehbrige 
Zeichnung zeigt den schematischen Aufbau des Verfahrens zur 
Herstellung kleiner massiver- Glaskugelchen, 

Die erf indungsgemaBe Einrichtung besteht aus einem Schmelz- 
ofen 1, in welchem das Schmelzgut, das "beispielsweise aus 
Glasstaben 2 bestehen kann, geschmolzen wird. Das Schmelz- 
gut verlaBt durch eine an der Unterseite des Ofen befind- . 
liche Offnung den Schmelzofen 1 als Schmelzglasstr om 3. 
Die Offnung des Schmelz of ens 1 ist dabei entsprechend der 
gewLinschten Glasmenge und entsprechend der gewLinschten 



141420A I > 



210106 



- 5 - 



Durchmesser der Glaskugelchen 6 kalibriert, AuBerdem kann 
durch Variation der Temperatur im Schmelzof en 1 und an der 
Auslaufdiise der Schmelzglasstr om 3 genau reguliert werden. 

Der Schmelzglasstrom trifft auf zwei sich gegeneinander 
drehende gekiihlte Y/alzen 4 und 5, auf deren AuBenumfang 
je zur HSlfte der gewUnschte Glaskugeldurchmescer ein- 
graviert ist. Die Glaskugelchen 6 fellen nach ihrer Formung 
direkte in das AbkUhlbad 7. 



BNSDOCID: <DD 



141420A I _> 



2 1 0106 



- 6- 



Patentanspruch 



1 # Verfahren zur Herstellung massiver Ktigelchen, ins- 
besondere aus Glas, dadurch gekennzeichnet , daB ein 
Schmelzglasstrom zwei Walzen zugeleitet v/ird, die 
miteinander entgegengesetzt auf ihren Stirnflachen 
ablaufen und die in ihrem Aufienumf ang mit eingra- 
vierten Halbkugeln versehen sind, v/obei auf dem 
Wege des Abwalzens der 3 c hmelzglasstrom in die.Ein- 
gravierungen gedruckt wird und so die Glaskiigelchen 
entstehen, die anschlieBend in ein Abkuhlbad geleitet 
werden. 
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